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Maschine zur Anbringung von Stoppteilen, insbesondere von 
Anfangsstoppteilen an verdeckten Rei&verschlussen 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Maschine zur Anbringung 
von Stoppteilen, insbesondere von Anfangsstoppteilen, aus nie- 
dergeschweiBten VerschluBgliedern an verdeckten ReiBverschltis- 
sen aus textilen Tragbandern und an umgeklappten Tragbandlap- 
pen befestigten VerschluBgliederreihen aus Kunststoff monofila- 
ment, - mit als SchweiBformwerkzeug zusammenwirkendem Ober- 
werkzeug und Unterwerkzeug , wobei das Oberwerkzeug als Stem- 
pel orthogonal zur ReiBverschluBebene auf- und niederbewegbar 
und auf die VerschluBgliederreihen aufsetzbar ist. Die Bildung 
der Stoppteile erfolgt so durch einen sogenannten FormschweiB- 
vorgang . 
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Bei bekannten Maschinen der beschriebenen Gattung sind die 
Werkzeuge auf geeignete Weise beheizt. Die Schweiflenergie wird 
als ohmsche Warme oder als dielektrische Warme erzeugt. Das al- 
les hat sich an sich bewahrt, fiihrt jedoch bei sogenannten ver- 
deckten ReiBverschlussen zu Schwierigkeiten* Verdeckte ReiBver- 
schlusse bezeichnet bekanntlich solche, die einen in Langsrich- 
tung und innenseitig umgelegten Tragbandlappen aufweisen, an dem 
die VerschluBgliederreihen befestigt sind, so daB auf der Sicht- 
seite des ReiBverschlusses die Falten gegeneinanderstoBen, die 
die Tragbandlappen bilden und die VerschluBgliederreihen ver- 
decken. Hier bestehen bei Einsatz der bekannten Maschinen Schwie- 
rigkeiten, da der thermoplastische Kunststoff beim SchweiBvor- 
gang sehr weitgehend verfltissigt wird, folglich die Tragbandlap- 
pen durchdringt und die Tragbandlappen mit den darunterliegenden 
Tragbandteilen gleichsam verklebt. Diese Verklebung stort beim 
Einnahen eines verdeckten ReiBverschlusses, weil fur die Nah- 
operation diese Verklebung wieder aufgetrennt werden muB. Das 
soli vermieden werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Maschine der ein- 
gangs beschriebenen Gattung so weiter auszubilden, daB im Zuge. 
der Anbringung der Stoppteile durch NiederschweiBen von Ver- 
schlufigliedern aus Kunststoff monofilament ein Verkleben der um- 
geklappten Tiragbandlappen mit den Tragbandern nicht mehr ein- 
tritt. 

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Anbringung von Stopp- 
teilen, insbesondere von Anfangsstoppteilen, aus niedergeschweiB- 
ten VerschluBgliedern an verdeckten ReiBverschlQssen aus textilen 
Tragbandern und an umgeklappten Tragbandlappen befestigten Ver- 
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schluBgliederreihen aus Kunststof f monofilament , - mit als 
SchweiBf ormwerkzeug zusammenwirkendem Oberwerkzeug und Unter- 
werkzeug, wobei das Oberwerkzeug als Stempel orthogonal zur 
ReiBverschluBebene auf- und niederbewegbar und auf die Ver- 
schluBgliederreihen aufsetzbar ist. Die Erfindung besteht da- 
rin, daB das Unterwerkzeug zwei orthogonal zur ReiBverschluB- 
achse verschiebbare Zwischenwerkzeuge aufweist, welche die Trag- 
bander iiberfassen und mit einem Flans ch zwischen Tragband und 
umgeklappten Tragbandlappen eines zu bearbeitenden. ReiBverschlus- 
ses einfiihrbar sind und daB das Oberwerkzeug als Sonotrode einer 
Ultraschall-SchweiBeinrichtung ausgebildet ist, der das Unter- 
werkzeug und das Zwischenwerkzeug gemeinsam als AroboB zugeord- 
net sind* - Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB eine 
Voraussetzung fur die Losung der Erf indungsauf gabe darin be- 
steht , eine nicht zu weitgehende Thermoplastif izierung des Kunst- 
stof fmonof ilamentes durchzuf iihren , aus dem durch FormschweiBung 
die Stoppteile herzustellen sind. Eine Voraussetzung ist, daB 
die SchweiBformwerkzeuge als Ultras challwerkzeuge ausgefuhrt 
werden. Zusatzlich ist es allerdings erf orderlich f beim SchweiB- 
vorgang zwischen dem umgelegten Tragbandlappen und dem Tragband 
in der beschriebenen Weise noch ein Zwischenwerkzeug einzuf iihren. 
tfberraschenderweise funktioniert auch dieses Zwischenwerkzeug 
als AmboB fur das Ultraschall-SchweiBverf ahren, mit dem erfin- 
dungsgemaB gearbeitet wird, obwohl in der Fachwelt die Auf fas- 
sung herrscht, daB bei einem Ultr as chall-SchweiBverf ahren der M- 
boB eine praktisch unendlich groBe Masse aufweisen und als star- 
rer Korper funktionieren nriisse. Genau das ist durch Auf losung 
des Unterwerkzeuges in ein Zwischenwerkzeug und in das eigent- 
liche Unterwerkzeug nicht mehr der Fall. Hinzu komrnt, daB das 
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Zwischenwerkzeug gleichsam elastisch auf dem Tragband als ela- 
stische Unterlage aufliegt und folglich keinen starren Korper 
mehr darstellt, wie er sonst bei UltraschallschweiBungen ver- 
langt wird, Nichtsdestoweniger funkt ioniert Uberraschenderweise 
die Forms chweifiung einwandfrei, wobei sich die Dosierung der Ul- 
traschallenergie stets so einrichten laBc, daB eine zu weitgehen- 
de Thermoplastifizierung des Kunststof f monofilament es nicht ein- 
tr.itt. 

Xm einzelnen bestehen im Rahmen der Erfindung mehrere Moglich- 
keiten der weiteren Ausbildung. Nach bevorzugter Ausfuhrungsform 
der Erfindung besitzt das Unterwerkzeug im iibrigen einen ortho- 
gonal zur ReiBverschluBebene erstreckten St eg, der bei der Her- 
stellung der Anf angsstoppteile die entkuppelten ReiBverschluB- 
halften getrennt halt und bei der Herstellung der Endstoppteile 
ein SchweiBwiderlager bildet, also als AmboB wirkt. Das Zwischen- 
werkzeug wird zweckmaBigerweise auf einer Ebene des Unterwerk- 
zeuges gefuhrt, die mit der Tragbandebene zusammenfallt und iso 
dort auch abgestutzt. Diese Abstiitzung mag dazu beitragen, daB 
das Zwischenwerkzeug zusammen mit dem Unterwerkzeug als AmboB 
funkt ioniert, wenn in der beschriebenen Weise der ReiBverschluB 
eingelegt wird, der mit den Endteilen auszurUsten ist. Je nachdem 
wie die Pertigung im ganzen eingerichtet wird, laBt sich eine er- 
f indungsgemaBe Maschine so gestalten, daB die Werkzeuge nur die 
Anfangsstoppteile oder nur die Endstoppteile herstellen. Man kann 
jedoch ohne weiteres auch mit einem Werkzeug und in einem Ar- 
beitsgang die Anfangsstoppteile und die Endstoppteile gleich- 
zeitig herstellen und dazu an einer kontinuier lichen Kette von 
Tragbandern mit daran befestigten VerschluBgllederreihen arbei- 
ten, wobei Anfangsstoppteile und Endstoppteile aneinanderanlie- 
gen und schon beim SchweiBen oder danach ein Trennschnitt durch- 
gefuhrt wird, der die einzelnen ReiBverschlusse abtrennt. 
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Im folgenden wird die Erf indung anhand einer lediglich ein Aus- 
fuhrungsbei spiel darstellenden Zeichnung ausfiihrlicher erlautert. 
Es zeigen in schematischer Darstellung 

Fig. 1 perspektivisch die Werkzeuge aus einer erf indungsgemaBen 
Mas chine zur Anbringung von Stoppteilen an verdeckten 
ReiBverschliissen, 

Fig. 2 in gegenuber der Fig. 1 wesentlich vergroBertem MaBstab 
eine Aufsicht auf den Gegenstand nach Fig. 1 bei abge- 
nomraenem Oberwerkzeug, 

Fig. 3 einen Schnitt in Richtung A-A durch den Gegenstand nach 
Fig. 2, 

Fig. 4 einen Schnitt in Richtung B-B durch den Gegenstand nach 
Fig. l. 

Die in den Figuren dargestellte Maschine dient zur Anbringung 
von Stoppteilen 1, insbesondere von Anf angs stoppteilen , aus nie- 
dergeschweiBten VerschluBgliederreihen 2 an verdeckten ReiBver- 
schliissen aus textilen Tragbandern 3 und daran befestigten Ver- 
schluBgliederreihen 2 aus Kunststoffmono filament. Von verdeckten . 
ReiBverschliissen spricht man bekanntlich dann, wenn diese Ver- 
schluBgliederreihen 2 an umgeklappten Tragbandlappen 4 befestigt 
sind, wie es die Fig. 3 und 4 zeigen. Die Maschine ist ausgerxi- 
stet mit einem Oberwerkzeug 5 und mit einem Unterwerkzeug 6, wo- 
bei Oberwerkzeug 5 und Unterwerkzeug 6 als SchweiBf ormwerkzeuge 
zusammenarbeiten. Darunter wird verstanden, daB diese Werkzeuge 
den VerschluBgliederreihen 2 im Bereich der zu Stoppteilen 1 
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niederzuschweiBenden VerschluBgliedern die Energie zufuhren, die 
fur die Plastif izierung erfbrderlich ist, wahrend gleichzeitig 
diese Werkzeuge auch die Formgebung durchf iihren . Das Oberwerk- 
zeug 5 ist als Stempel orthogonal zur ReiBverschluBebene auf- 
und niederbewegbar und auf die VerschluBgliederreihen 2 aufsetz- 
bar. Dabei zeigen die Fig. 3 und 4 links und rechts stets unter- 
schiedliche Funktionsstellungen dieser Werkzeuge 5, 6. 

Man erkennt insbesondere aus den Schnittf iguren, daB das Unter- 
werkzeug 6 zwei orthogonal zur ReiBverschluBachse 7 verschieb- 
bare Zwischenwerkzeuge 8 aufweist, welche die Tragbander 3 iiber- 
fassen und mit einem Flansch 9 zwischen Tragband 3 und umgeklapp- 
ten Tragbandlappen 4 eines zu bearbeitenden ReiBverschlusses 
einfuhrbar sind. Das Oberwerkzeug ist als Sonotrode 5 einer Ul- 
traschall-SchweiBeinrichtung ausgebildet, das Unterwerkzeug 6 
und das Zwischenwerkzeug 8 f unktionieren gemeinsam als AmboB, 
- was uberraschenderweise gelingt, obwohl das Zwischenwerkzeug 8 
uber den eingefuhrten ReiBverschluB gleichsam elastisch gebettet 
ist und daher nicht die Voraussetzungen erfullt, die ublicher- 
weise an den AmboB einer Ultraschall-SchweiBeinrichtung gestellt 
werden . 

Aus den Fig. 2 und 3 entnimmt man die Aus fiihrungs form der ERfin- 
dung fur die Herstellung von Anf angsstoppteilen la. Man erkennt, 
daB das Unterwerkzeug 6 einen orthogonal zur ReiBverschluBebene 
erstreckten Steg lO aufweist, der bei der Herstellung von An- 
f angsstoppteilen la die ReiSverschluBhalften trennt. Ebenso ist 
zur Herstellung der Endstoppteile lb ein Steg 11 verwirklicht , 
und zwar so, daB dieser ein SchweiBwider lager bildet. Im Aus- 
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fuhrungsbeispiel und nach bevorzugter Ausfiihrungsform der ER- 
findung sind die Zwischenwerkzeuge 8 auf einer Ebene 12 des 
Unterwerkzeuges 6 gefuhrt, die mit der Tragbandebene zusainmen- 
fallt. - Nicht gezeichnet sind die Elemente, die fur die Be- 
wegung der verschiedenen Werkzeugteile erforderlich sind f nicht 
gezeichnet sind auBerdem die ultraschalltechnischen Einrichtungen , 
die insoweit zum Stand der Technik gehoren. 
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Anspruche : 



1. Maschine zur Anbringung von Stoppteilen, insbesondere von An- 
fangsstoppteilen, aus niedergeschweiBten VerschluBgliedern an 
verdeckten ReiBverschliissen aus textilen TragbSndern und an um- 
geklappten Tragbandlappen befestigten VerschluBgliederreihen aus 
Kunststof f monofilament , - mit als Schweififormwerkzeug zusammen- 
wirkendem Oberwerkzeug und Unterwerkzeug, wobei das Oberwerkzeug 
als Stempel orthogonal zur ReiBverschluBebene auf- und nieder- 
bewegbar und auf die VerschluBgliederreihen aufsetzbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Unterwerkzeug (6) zwei orthogonal 
zur ReiBverschluBachse verschiebbare Zwischenwerkzeuge (8) auf- 
weist, welche die Tragbander (3) uberfassen und mit einem Flansch 
(9) zwischen Tragband (3) und umgeklappten Tragbandlappen (4) 
eines zu bearbeitenden ReiBverschlusses einfuhrbar sind, und daB 
das Oberwerkzeug (5) als Sonotrode einer UltraschallschweiBein- 
richtung ausgebildet ist, der das Unterwerkzeug (6) und das Zwi- 
schenwerkzeug (8) gemeinsam als AmboB zugeordnet sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB das Un- 
terwerkzeug (6) im ubrigen einen orthogonal zur ReiBverschluB- 
ebene erstreckten Steg (lO bzw. 11) aufweist, der bei der Her- 
stellung der Anf angsstoppteile (la) die ReiBverschluBhalf ten 
trennt und bei der Herstellung der Endstoppteiie (lb) ein SchweiB- 
wider lager bildet. 

3. Maschine nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zwischenwerkzeuge (8J auf einer Ebene (12) des Unter- 
werkzeuges (6) geftihrt sind, die mit der Tragbandebene zusammen- 
fallt. 
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